AyenseWorks Tum Moduller

Rutin islere daha az, muhendislige daha fazla zaman ayirin.
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Sac Acinim

Montajdan toplu sac aginimina

 Tek parcadan, montajdan veya klasorden
sac acinimlarini topluca hazirlayin.

* DWG ve DXF ciktilarini parca
onizlemeleriyle canli listeden takip edin.

« Parca adini, malzemesini, kalinligini ve
adedini duzenleyin.

 Degisiklikleri ¢ikti dosyalarina ve klasor
duzenine aninda yansitin.

« Parga uzeri markalama segeneklerini
kullanin.

« Acinimlari nestinge gonderin, teknik resim
ve uretim raporlarini olusturun.

4
{gﬁ Ayense Works - Sac Agimimlan

E Kaydet - @ Klasgrden Getir E Parca/Montaj Getir =m Teknik Resim Clugtur E Mestinge Gander E'n Siparig Adeti 1 A Parca Uzeri Markalama ;::i Malzeme Degistir 333] Ayarlar

Mo - Uriin Resmi Durum - Parca Adi - Adet - Malzeme -~ Kalimhk ~ MNetkg -~ Britkg -~ Markalama Kontrolii -

1 & m  Aktanidi Q;, SR-01-005_FRONT_DOOR 1 AlSI 304 ~ 1.5MM 6,205 7,089 + Tiim markalar uyguland
2 & . + Aktanildi QL SR-01-001_BASE_PLATE 1 AISI 304 - 1.5MM 4042 5076 ¥ Tiim markalar uyguland
3 & @ v Aktanids QL SR-01-003_SIDE_PANEL_VENTED: 2 AlSI 304 - 1.5MM 15,857 16,735 Vv Tiim markalar uyguland
4 & - " Aktanidi Q}L SR-01-002_REAR_PAMEL 1 AlSI 304 ~ 1.5MM — 7,933 + Tiim markalar uyguland
5 & - v Aktanildi QL SR-01-004_TOP_COVER 1 AlSI 304 - 1.5MM 5216 536 ¥ Tiim markalar uyguland
] & - v Aktanidi QI‘I/ SR-01-009_PERFORATED _SHELF 5 AlSI 304 ~ 1.5MM 13,255 15,586 Vv Tiim markalar uyguland:
7 & n ' Aktanidi QIL SR-02-001_LOCK_HOUSING [G1] 1 AlSI 304 ~ 1.5MM 0,018 0,026 + Tiim markalar uyguland
8 & - + Aktanids Q;{ SR-02-001_LOCK_HOUSING [G2] 1 AISI 304 - 1.5MM 0,031 0,031  Tiim markalar uyguland

£ = 4

Liste ve giktilar gtincellendi. Onceki ikt yededi: C\Users\Ayense\Desktop\LAZER-27.09.2026-16.00.45\ AyenseWorks-Yed ek\20260927-160753-0e0b7b03a038423bbbe6al2e58adc 182

Gegen siire: 00:43

= X Kapat

Cikti dosyalari ve klasor duzeni guncellenir. Kaynak SOLIDWORKS dosyas! degismez.




Sac Acinim / Parca Duzenleyici

@ Ayense Works - Parca Diizenleyici

Acinim uzerinde duzenleme

Seqim Cizim Cizenle

Kesim ve markalama geometrisi

» Canli listedeki parcayi duzenleyicide acin.

=] 1. [/|oe/e|nv A Rk

A0

tll;l:rn Gegmis

@ & b2 5 @ S

4 kontur « 13 kesim elemam « 176 markalama [hh] ﬁ |£J |£J _:_ |:J

» Kesim ve markalama geometrisini Ui
duzenleyin.

3

» Parga uzerine not ve yazi ekleyin.

 Cizim araclariyla ¢izgi, dikdortgen, daire ve
yeni geometriler olusturun.

» Olglim, otomatik yakalama ve geri alma
araglarindan yararlanin.

« Kaydettiginiz degisikliklerle acinim c¢iktisini
ve raporlari guncelleyin.

Parca bilgileri
Parga adh

SR-01-005_FRONT_DOCOR

Malzeme

AlSI 304 v
Kalinhk

15 mim
Adet

Kaydet, aginim DWG/DXF ciktisimi ve raporlan
gunceller. Ad/malzeme/kalinhk/adet degigirse
dosya adi ve gkt klasérd dizenlenir. Onceki
gkt yedeklenir. Kaynak SOLIDWORKS dosyasi
degigmez.

Kaydetme sirasinda onceki ¢ikti yedeklenir. Kaynak SOLIDWORKS dosyasi degismez.




Nesting Yerlesim VA4

Plaka uzerinde kontrollu yerlesim
@ Ayense Works - Sac Nesting « Harici-CAD * W 7 || =

E Kaydet + a7 Proje Ag _ :f— Parga/Montaj Getir % Parga Argivi &} Ayarlar

Plaka Katalogu - F -
e L] Plaka Ekle | @ Goster  Gizle

a
- SOLIDWORKS parcalarini veya DWG/DXF e I |
gizimlerini kataloga alin. o0 A e =

]
L . . @ Plaka 1- 1500 x 3000 x 4 mm 37parca » Fire %55 ¥ B
* Malzeme, kalinlik ve adet bilgilerine gore x
. . Plaka 2 - 1500 x 3000 x 4 mm 42parca » Fire %38 ¥ Plaka2 1500 = 3000 = 4 mm X Plaka 5 1500 = 3000 = 4 mm X
yerlesim hazirlayin. = 4 I - L L P ﬁ T
L Plaka 3 - 1500 = 3000 = 4 mm 51parca » Fire %44 ¥ = ;
) @ ) ; ; ;
 Stok plaka kartlarini ve kesim mesafelerini ® | et B0 drn | Sovem - e~ » : : : :
bellrleyln ) AL Plaka 5 - 1500 = 3000 x 4 mm 38 parca » Fire %52 ¥
* Adede gore veya plakaya si1gdigi kadar i el
yer|e§|m yap|n A Plaka 7 - 1500 x 3000 x 4 mm &7 parca + Fire %95 ¥
@ Plaka 8 - 1500 x 3000 x 4 mm 45 parca + Fire %244 ¥

 Pargalari tasiyin, dondurun ve plaka .

bazinda fireyi inceleyin. remaons (@) [ona  + |[wem +][a 39 pargs - 1634 adet [P

~

1 304L-ZNCR1ZBEKLA-4-400AD 2 304L-ZNCRI18BKLA-4-400AD 3 A-4YLDZ-ALTKILIT-304L-2AD 4 SNCK-ANKRAJ ZEMIN BAYRAK-1AD 5 SNCK-DISLI MUHAFAZA SACI-2AD
- - . AISI304L » 4mm « Dig Sl 135 x 35 mm - AISI304L « 4mm » Dig Sligiic 135 = 35 mm AISI304L » 4 mm + Dig Slok 30 = 37.5 mm AISE04L » 4mm » Dig Slgiic 194,09 = 90,36 mm AISE04L » 4 mm » Dig Olgl: 237,05 = 130 mm
* DWG, DXF ve PDF giktil n. P o ' | | -
, ve IKUlari alin. Frojenizi 2l w - 2~ w0 -+ 2- « - 2- 2 - 2~ + -

AISIZ04L « 4mm + Dig Slgik 56 = 56 mm - AISI304L + 4 mm » Dig Shgii: 400 = 11232 mm f— AISI304L « 4 mm « Dig SlgiE 1028 x 108,64 mm | AISI304L » 4mm » Dig Slgiic 34843 = 1086 mm AISE04L « 4 mm » Dig Gigi 47557 = 1140 mm

& - 24 4 & - 8 = £ - 4 s £ - 4 =+ & -+

kayd ed I p ye n Id e n a gl n . l 6 SNCK-GERDIRME SASE BAYRAK-12AD 7 SNCK-GERDIRME SASE SACI-4AD 8 SNCK-IZGARA ALT KANAL SACI-2AD 9 SNCK-IZGARA TABAN DESTEK SACI-2AD l 10 SNCK-IZGARA TABAN SACI-1AD

11 SNCK-KUSAK BASLIK MAPA SACI-12AD l 12 SNCK-LASTIK SIKMA SACI-2AD .l 12 SNCK-NAKLIVE AVAGI-8AD . 14 SNCK-REDUKTOR PULU-1AD 15 SNCK-SASE KUSAK SACI LOGOLU-1AD v




®} Teknik Resim a4

Kendi sablonunuzla teknik resim

|
| Ayense Works - Teknik Resim $ablon Tasanmcisi W Z — X ||

Sablonlar E, Geri al B Igerial hsan aktar
7 < §

| Sablon agac Sayfal | 297 = 210 mm YYeni gorinig %5 = A 7<) AyenseWorks-BendSheet S Ozellikl
‘ ‘b Sacée:fhafablo”u‘I T Garindg 1 En 1454 Boy 17,5
4 = Sayfa !
H 1l 1A Geranis 1 ' ) Gériinds)
» Montaj, parca, sac levha ve profil icin ayri s ) ) ) O Gerinisis

[@) Goranas 3 Goriinds 3 - On Géranis 1- Agnim I ©
arints 49 Y815 X 1466 Y235

sablonlar olusturun. .
H O B d

» Kendi antetinizi ve teknik resim
sablonunuzu secin. ® @ s s

b pe@e e

£ (~) E Gériiniis &zellikleri

» Gorunugleri ekleyin, yerlerini ve boyutlarini _ I
d Uzen |eyi n . . C% 1:1'den buyuk clgege izin ver

Standart &lgek listesini kullan

[”] Kink g&rinig

171.6 mm

- Olgllendirme, tablo, not ve gérinis | .ﬁ © # ot
segeneklerini belirleyin. 5

@ #% Detaylandirmalar

« Bukum tablosunu antete hizalayin. = g s o @

— — @ E5 Tablo ve not ekle

« Sac acinimiyla birlikte teknik resimleri ve - ‘| e P

P D F k I h I PARGAEONTALADI PARGAMONTALARRRAMASI . i ASTLIED
gl tl arini azir ayln T ] (%) vy Geériiniis dlgiilendirme
Yantem [EJ Sac dig/ bikdm algileri
® #% Model aktanm segenekleri
Sayfa1 x .
® (%) & Olgii yerlesimi
Sablona ozel belge, antet ve yerlesimi dizenleyin. Sablonlar digmesiyle listeye dandn. E Kaydet @ Kapat
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=~ Abkant Biikiim

» Parcayl SOLIDWORKS’ten getirip bukum sirasini, acilarini ve yonlerini

dlzenleyin.

« Bukum hareketlerini 3B simulasyonda inceleyin ve videoya kaydedin.

| 25 | Betasinimi | Ayense Works - Abkant Bikim *

H Keydet | 1 Videoyu kaydet | [¥ Proje Ag

Biikiim sirasi
SR-01-001_BASE_PLATE - 1,5 mm - 6

Agnim
E 702,39 x &

biikiim

602,2 mm - Duzenlemek icin tikla

.. | 1-Bikiim
i I sa006mm R - 90 + | | 2
0,74 - CAD 90°
- 0 o+ 2
R - 90 + T (_—’
- 90 + 71 7=
- 0 o+ 2
- 90 + 71 7=

) Pargay getir

A

@ Ayarlar

Hizl animasyon - Kontrol edilmed - Tam hareket yolu analizi yapilmadi.
Uretime uygunlugunu gercek makinede kontrol edin.

& Takim Kiitiphanesi

M Geri

P Bagiat M Durdur

@B © P P @ P

M ileri

Parga dondiirme animasyonu Bikiim Sonunda Herseyi Gizle Saydamtskim = 2x ¥

| @ Ayense Works - Abkant Ayarlan

Makine tam agik konumdayken &lgiin. On veya yan gériiniisteki 8lgii etiketine tiklayarak degeri degistirin.
COn gorinig

& n
Zemin — en dst %

1495 mm [——

Yan gorinug

e

Makine bdkdm boyu
3000 mm

Kalp ve Bigak Ayarlan

Ust bigak

10510

Yakseklik: 145 mm
Ug radydsa: R 0,8 mm

Dedgigtir

Beta surum. Geometrik simulasyon, tezgahta uretim dogrulamasinin yerini tutmaz.

)
Zemin — kalip oturma
575 mm

« Makine olgulerini on ve yan gorunus uzerinden kendi tezgahiniza gore
belirleyin.

« Ust bicak ve alt kalip secin. Calismanizi kaydedip daha sonra devam edin.

Badlama arasi « &
300 mm

e

Alt tabla eni
100 mm

A: kahp oturma yGzeyi ile st bicak yuvasimin Gst dayama yazeyi arasidir; takim uglan arasi degildir. Alt tabla eni, kalibin WV agkhgindan bagimsizdir.

Alt kalip
20301

Yakseklik: 80 mm
Dogrudan makine tablasina oturur

Dedigtir

2"

06



=% Abkant / Bicak ve Kalip Kutuphanesi

» Kituphaneden Ust bigak ve alt kalip segin, sik kullandiklarinizi favorilere » Ozel takimlarinizi diizenleyin, kopyalayin ve kitliphanede saklayin.
ekleyin.

 Takim olgulerini inceleyin ve sectiginiz takimi bukum c¢alismanizda kullanin.
» Kendi takimlarinizi SOLIDWORKS pargasi (.SLDPRT), DWG veya DXF

olarak iceri aktarin.

g Ayense Works - Abkant Takim Kiitiiphanesi M z —|aoj]x g Ayense Works - Abkant Talam Kiitiiphanesi W ? = @ K
_ [¥ iceAktar ~ [ Kopyala & Diizenle 7< sil _ ¥ ice Aktar ~ @ Kopyala & Diizenle X sl
Q VYalniz faveriler  Satun | 8 v Ust bicaklar v Q Yalniz favoriler  Situn | 8 A Alt kaliplar -
7 7
' wem | |° wem | ' wem ' w60 ° woem ° woh T o wem ' wo ‘ * wem ' wem | wem ° wéem | ° woD - oM
10136 10142 10142 10170 10500 10506 10510 1051 20210 2021 20212 20213 20214 20215 20297 20293
Dhg Glgii: 36 = 94,99 Dig Glga: 26 = 97 g Glgii: 26 = 95,8 Dig Glgi: 26 = 96,74 Dhg Glgid: 52 = 145 Dig Glgi 36 = 160 Dig Glgd: 32 = 145 Dig Glgi 27 = 109,99 Dig Glgi 60 = 60 Dhg Glgid: 60 = 60 Dig dlgi 60 = 60 Dig Glgd: 80 = 75 Dig dlgi: 95 = 80 Dig Glgd: 120 = 95 Dig dlgi: 60 = 80 Dig Glgd: 60 = 80
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Cahsma yiksekligi: Cahsma yikseklig: Cahsma yiksekligi: Calisma yidksekligi: Cahsma yiksekligi: Calisma yidksekligi: Cahsma yaksekligi: Calisma yaksekligi: Calisma yidksekligi: Cahsma yaksekligi: Calisma yaksekligi: Cahsma yaksekligi: Calisma yiksekligi: GCahsma yaksekligi: Calisma yiksekligi: Cahsma yaksekligi:
65 mm 67 mm 65,8 mm 66,74 mm 115 mm 130 mm 115 mm 20 mm &0 mm &0 mm &0 mm 75 mm 20 mm 95 mm 20 mm 80 mm
Ug R & mm . 60° Ug R 0,8 mm . 60° Ug R 2 mm . 60° UgRO,6 mm . 85° Ug R 0,8 mm . 60° UgR0O,8 mm - 60° Ug R 0,8 mm . 60° UgR3 mm . 30° V32 mm - 85° V40 mm . 85° V 50 mm - 85° V&3 mm . 85° V 80 mm - 85° V100 mm - 85° V& mm . 60° V8 mm . 60°
Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart . Kilitli Standart - Kilitli Standart . Kilitli Standart - Kilitli
9 10 1 12 13 14 15 16 9 10 13 14 15 16
wOom wOom pAgGH wom w60 wom wOoh woh wom wOoh woh wom
10514 10515 10516 10517 10520 11103 11104 11151 20299 20300 20301 20308 2031 20317 20318 20319
Dhg alg: 26 = 110 Dhg Blgd: 26 = 170 Dhg Glg: 37 = 113 Dig Glgi: 26 = 110 [hg Glgd: 26 = 145 Dig Glgi: 26 = 116 Dhg Glgd: 26 = 115,99 Dig algin 56 = 134,53 Dig Glgi: 60 = 80 Dhg Glgd: 60 = 80 Dig algi: 60 = 80 Dhg Glgd: 60 = 80 Dig algi: 60 = 80 Dhg algd: 60 = 80 Dig alg: 60 = 80 Dhg algd: 60 = 80
i mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mrm mm mm mm
Gahgma yiksekligi: Cahgma yiksekligi: Gahgma yiksekligi: Galgma yiksekligi: Gahgma yiksekligi: Galgma yiksekligi: Cahgma yaksekligi: Galgma yiksekligi: Galgma yiksekligi: Gahgma yaksekligi: Galgma yiksekligi: Cahgma yaksekligi: Gahgma yiksekligi: Gahgma yaksekligi: Gahgma yiksekligi: Gahgma yaksekligi:
20 mm 140 mm 25 mm 20 mm 115 mm 26 mm 26 mm 104,5 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm 80 mm 20 mm 80 mm
Ug RO,6 mm - 30° UgRO6 mm - 30° Ug R 0,8 mm - 60° UgR 08 mm - 60° Ug R 0,8 mm - 60° Ug R 0,6 mm - 35° UgR1,5mm . 35° UgR 0,8 mm - 85° V10 mm - 60° V12 mm - 60° V16 mm - 60° V20 mm - 60° V 25 mm - 60° V& mm - 30° V8 mm.30° V10 mm - 30°
Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli Standart - Kilitli
81 takim - Kaynak cizimler karunur. 90 takirn - Kaynak gizimler korunur.
Kapat Kapat

Ice aktardiginiz takimin élgllerini, kesitini ve yoniini kullanmadan énce dogrulayin.
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2 Maliyet Hesaplama Va4

Parca ve montaj maliyetleri

E Ayense Works - Maliyet Hesaplama — Kaynakli Gévde — Maliyet Calismasi W ? — O X
H Kaydet = ® Ag % Parga/Monta] Getir 55 Parcalan Yenile [® Rapor * & Hammadde Fiyatlan S Fiyatlan Uygula ¢ lsgilik Tairleri & Ayarlar
Ara Timd v Fiyati / kuru eksik & Filtreleri Temizle Toplam para birimi . TRY v
» Maliyet calisma alaninda parca ve .
. . .o . . Montaj / Parga adi - Malzemesi - Tird - Adet - Toplam adet ~ Birim maliyet ~ Déviz - Toplam maliyet ~ Briit kg / adet - kg fiyat1 ~ Isgilik -
montajlari adetleriyle birlikte inceleyin.
* F ANA MONTAJ Manuel 1 1 7.63400 TRY 7.634,00
- Malzeme ve isgilik kalemlerini ayni maliyet B - : : R R
v . . = 5T37 Baglant: Plakasi ST37 - Sac < g 1500 USD 12000 2
yapisinda degerlendirin.
» F Sarf Malzemeler Manuel 1 2 1200 TRY 24,00
* Birim maliyetleri ve toplam tutarlari parga T Cmaon? e ’ ’ e T .
Ve montaj baZInda takip edin. = ST37 Baglant Plakasi ST37 = Sac 2 6 500 USD 3000 2
+

« Hammadde fiyatlari ve iscilik turleriyle
maliyet verilerini duzenleyin.

Genel toplam: 7.634,00 TRY 7 satir

Parga/Montaj Getir ile baglayin veya + ile elle kalem ekleyin.
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= Profil Hesabi

Stok boylarindan kesim planina

« Kesimleri montajdan getirin, elle girin veya
Excel'den yapistirin.

* Profil tirtinu, kesim boylarini ve adetleri
dlzenleyin.

« Stok kartlarini ve testere payini belirleyin.

 Gerekli stok boylarini, kesim sirasini ve
fireyi hesaplayin.

» Gorsel kesim planini inceleyin ve PDF
raporu alin.

2"

g Ayense Works - Profil Hesabi
B Kaydet + & Proje Ag

Kesim Listesi 4 satir » 0 profil bekliyor

No Boy (mm)* 2z  Adet® 2
14 782 2
24 6000 1
30 5TM 1
49 800 1

4 tam boy ile hesap tamamlandi.

® Montajdan Getir @ Profil Ata

=l

S
3

3

. )

Q

Not 2

PLATFORM KORKULUK « P1

PLATFORM KORKULUK - P4

PLATFORM KORKULUK - P3

PLATFORM KORKULUK - P2

Vo - X
& Ayarlar 5 15 Kesim &2 1rof & 480 % 8,00 Firs
Kesim Plam 1profil » 4tamboy = @® Gaster || @ Gizle
l 42.4x2 - AISI 304L B .
6000 mm « 4tamboy « 15 kesim « Fire %8 .
Boy 1 Kullarulan 6.000,0 mm - Kalan 0,0 mm - Fire %0

Boy 2 Kullamilan 5.744.0 mm + Kalan 256,0 mm = Fire 54,27

Fire 256

Boy 3 Kullamilan 5.618,0 mm + Kalan 3820 mm = Fire 526,37

Fire 382

Boy 4 Kullarulan 47190 mm =« Kalan 1.281,0 mm « Fire %:21,35
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% Malzeme Listesi

Montaj bilgileri tek listede

» Montaji Ust ogeler, tUum parcalar veya
girintili agacg olarak listeleyin.

* Yalnizca sac parcalari gosterecek sekilde
filtreleyin.

* Secili parcalarin malzemelerini topluca
degistirip SOLIDWORKS modellerine
uygulayin.

* Liste sutunlarini intiyaciniza gore
ozellestirin.

* Adetleri ve ozel ozellikleri ayni listede takip
edin.

» Excel ve PDF raporlari olusturun, CSV ve
XML olarak disari aktarin.

Ayense Works - Malzeme Listesi

a4

? — | af| X

H Kaydet = m h Sadece sac pargalan goster Liste yapisi | Girintili hd ::E;. Malzeme degis ® 5R-100_MAIN_ASSEMELY
No - Malzeme Adi - Agiklamasi ~ Montaj Adeti Malzeme -
a v \:!;: SR-100_MAIN_ASSEMEBLY 1 -
1 \:l\l B18.34M - 5 0.8 x 8 SBHCS --N 1
2 \ill SR-01-001_BASE_PLATE 1 AlSI 304 -
3 \Lll SR-01-002_REAR_PAMEL 1 AlSI 304 -
4 rl\l SR-01-003_SIDE_PANEL_VENTED 2 AISI 304 -
5 \:ll SR-01-004 TOP_COVER 1 AlSI 304 -
& LL SR-01-005_FRONT_DOOR 1 AlSI 304 -
T \Lll SR-01-006_DOOR_WINDOW_BEZEL 1 AlSI 304 -
8 \ill SR-01-008_INTERNAL_MTG_RAIL 4 AlISI 304 ~
9 {\El SR-01-009_PERFORATED SHELF 5 AlSI 304 -
10 v \:V SR-200_LOCK_SUB_ASSEMBLY 1
10.1 \:Ll SR-02-001_LOCK_HOUSING 1 AlISI 304 ~
10.2 \ill SR-02-002_RETAINING_RING 1 AlSI 304 -

+ 15 satir elugturuldu

A

15 / 15 satir - 0 seqili parga

10



Disari Aktar

Secili belgeleri toplu disari
aktarma

» Montaji tarayip pargalari, alt montajlari ve
iligkili teknik resimleri tek listede gorun.

 Aktarilacak belgeleri agac¢ yapisindan
secin.

« Parga, montaj ve teknik resim gruplarini
ayri ayri veya topluca digari aktarin.

* Her belge turu icin kullanacaginiz ¢ikti
formatlarini belirleyin.

* Teknik resimleri model referanslariyla
eslestirin.

* Hazirlik ve aktarim durumunu listeden
takip edin.

Ayense Works - Disan Aktar

QD Parca @ () Parcalan sec @ Montaj @

x_t =) - Format seciimedi @ - Format secilmedi

Teknik resimler dosya adiyla degil, model referanslanyla eslestirildi. Ayri belge/konfigirasyon bir kez disan aktanlr.

@ Profilleri Getir

& Montajlan seg

No - Belge - Tir -
M 1 v @8 SR-100_MAIN_ASSEMBLY Montaj
j
IR @, SR-01-005_FRONT DOOR Parca
= S <
v 12 L SR-01-001_BASE PLATE Parca
¥ <
&
13 @) 5R-01-003SIDE_PANEL VENTED Para
14 v @, SR-01-002 REAR PANEL Parca
141 5] SR-01-002_REAR_PANEL (1) Teknik Resim
1472 5] SR01-002_REAR PANEL Teknik Resim
v IR @Y SR-01-004 TOP_COVER Para
= O G
M 15 {Il,  SR-01-009_PERFORATED SHELF Parca
<
@ .
17 v (@ SR-200LOCK SUB ASSEMBLY Montaj
v 174 v @1 SR-02-001_LOCK HOUSING Parca
= L) 3
17171 2] 5R-02-001_LOCK_HOUSING (1) Teknik Resim
17112 5] 5R-02-001_LOCK_HOUSING Teknik Resim
@ 172 €L, SR-02-002_RETAINING_RING Parca
L5 <
173 {1l SR-02-003 ACTUATOR ROD Parca
M 174 € SR-02-004 COMPRESSION_SPRING Para
$ <
M 18 I SR-01-006_DOOR_ WINDOW_BEZEL Parca
] <

Tarama tamamlandi. Formatlan ve belgeleri secip Baglat'a basin.

ED:I Teknik Resim @

Malzeme -

AlSI 304

AISI 304

AlSI 304

AlSI 304

AlSI 304

AlSI 304

AlSI 304

AlSI 304

AlSI 304

AlSI 304

AlSI 304

® 13 parga « 2 montaj = 4 teknik resim

19 belge segili - 13 gikh

&) Resimieri seg

@

Durum =

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir

® Hazir
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Disari Aktar / Ayarlar

Belge turune gore cikti ayarlari

 Ciktilarin kaydedilece@i konumu ve ana
klasor adini belirleyin.

» Parca, montaj ve teknik resim igin farkl
formatlar secin.

» Ayni belge turu igin birden fazla cikti
formatini igaretleyin.

» Parca ve montajlarda STEP, IGES,
Parasolid ve STL gibi formatlari kullanin.

» Teknik resimlerde DWG, DXF, PDF,
eDrawings veya JPG ciktilari segin.

 Aktarim tercihlerinizi ayarlardan kaydedin.

Ayense Works - Disa Aktarma Ayarlan

Kayit konumu

ChUsers\Ayense\Desktop
Gikt klastir adi  EXPORT[{TARIH}_{SAAT}]

Cikt formatlar

E\ﬂ Parca Temizle
2 t Parasolid

X b Parasolid Binary

igs IGES

step STER

Jifc Imdustry Foundation Classes

il VRML

st Stereolithography

eprt eDrawings

cgr CATIA Graphics

pri ProE / Creo Part

pdf Adobe Portable Document Format
psd Adobe Photozhop

ai Adaobe lllustrator

jpo JPEG

Q\‘; Montaj
x Parasolid
X b Farazclid Sinary
Jigs IGES
step  STEP
Jifc Industry Foundation Classes
At Stereolithography
AT VREML
£asm  eDrawings
Logr CATIA Graphics
-l ProkE / Creo Aszembly
Jpdf Adobe Portable Document Format
Jped Adobe Photoshop
-] Adobe lllustrator
Jpg JPEG

Temizle

Gdzat

Ana Klasor Adim Dizenle

- = g .
J'—"H Teknik Resim Temizle
dxf Drrawing Exchange Format
awg AutoCAD Drawing
£Ldrew =eDrawings
pdf Adobe Portable Document Format

psd

Jpg

Adobe Photoshop
Adobe |llustrator

IPEG

12



) Ozel Ozellikler 7

Belge bilgilerinde ortak duzen

Ayense Works - Ozel Ozellik Yéneticisi ® 15 agik belge M ? — ol X
Hedef belgeler Yazma modu
s . . . . . Parca . Montaj =5 Teknik Resim Koru ve giincelle N Temizle ve yeniden yaz
* Ozellik listenizi iceri aktarin veya disari ¥ oo W < oomw ® || Once meveut ehiter s
aktararak tekrar kullanin. |
. . . . . . Ozellik listesi 5 ==t B iceri aktar @ Disa aktar
» Parca, montaj ve teknik resimlere bilgileri
No Ozellik Adh Deger / SOLIDWORKS Baglantisi
topluca uygulayin.
1 Gizen Kubilay Cnur Kaplan
» Mevcut ozellikleri koruyup yalnizca 2 Kontrol Kubilay Onur Kaplan
listedeki alanlar1 guncelleyin. s oy oy Omar Koo
- Isterseniz mevcut 6zel dzellikleri temizleyip v e
hazirladiginiz listeyi yeniden yazin. 5 Melseme SW-Meteria
] Agirhk SW-Mass
* Malzeme ve agirlik gibi degerleri
+

SOLIDWORKS bilgilerine baglayin.

® Liste bog. Yeni satir ekleyerek baglayin. _
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i Barkod Uretimi

Uriin kodundan basilabilir etikete

e Urlin kodundan Code 128 barkod
olusturun.

« Baglanti veya metin icin QR kod hazirlayin.

» Etiket olculerini, aciklamasini ve
gorunumunu duzenleyin.

« Etiketleri arsivleyin, kopyalayin ve
favorilere ekleyin.

* Tek etiketi aktarin veya secili etiketleri toplu
PDF ve baski duzenine alin.

Ayense Works - Barkod Uretimi

M Barkod olustur || Baskive PDF

Q

Uriin barkodu (Code 128)

w2
SGT-CAM-5-20-64

Sx20MM 6 AMPER CAM SIGORTA

SGT-CAM-5-20-0A
5X20MM b AMPER CAM SIGORTA
50 = 20 mm

= Tek etiket kaydet Tamdnd seg

QR kod

SGT-CAM-5-20-6A
SX20MM & AMPER CAM SIGORTA
QR - Otomatik kare etiket

3 barkod - Sayfa 1/ 1 - 0 seqili (tim sayfalar/filtreler)

® | X &
Tdmi

w2

Uriin barkodu (Code 128)

5GT-C 5

T-CAM-5-20-64
Guncel agiklarma
SGT-CAM-5-20-6A
Gincel agiklama
50 = 20 mm

Favoriler

Sayfa

14



& K Faktorii

Acinim icin bukum hesabi

w Ayense Works - K Faktdrii Hesaplayicisi

«'lh' Parca Bilgilerini Getir

@ Parcaya Uygula

* Parca bilgilerini SOLIDWORKS’ten alin Hesaplama girdileri
veya elle girin. e

Onerilen baglangic degeri -

* Malzeme ve bukum yontemini segin.

Bakdm yontemi

Havada bdkam v
« Kalinlik, i¢ yarigcap ve bukum agisiyla |
.- . D . I¢ yaricap R
onerilen K faktorunu hesaplayin. .
« Bukum payini, bukum kesintisini ve notr 05 i1 A fstmfe i)
100,00

eksen mesafesini gorun.

Manuel hesaplama

° Belirlediginiz K faktorunu pargaya Degerlen girin veya agik pargadan bilgilen alin
uygulayin.

Malzeme grubu

Paslanmaz gelik

Sac kalinhgi

3,000
Blkiim acgisi

90,00
s dicii B (istede bagh)

80,00

T:Kahnlk » R:icyancap » BA: Bakam payr = BD: Bakam kesintisi

v

Hesap sonucu

K — 0,41 Onerilen aralik

_ _ _ 0,38 -0,44
Malzeme, bikim y&ntemi ve R/T oramindan énerilen baslangi degen
Natr eksen mesafesi Bikdm pay (BA)
1,23 mm 6,644 mm
KaT Bikilmds bakgenin agmm uzuniugu
Dig teget mesafesi Biikiim kesintisi (BD)
6 mm 5,356 mm
D3 kbgeden t=get noktasing Dug Glgl toplarmindan digdlr

Onerilen deger baglangic icindir: seri Gretimden 8nce test bikiimiyle dogrulayin. Aym malzeme, yéntem ve R/T oraninda
farkh bikim agilan aym K degerini verebilir; agi, K'dan ayn clarak bikim payim degigtirir.

Temel formiil
BA=B8x(R+K=xT) - BED=2=5-BA
S = (R + T) = tan(B f 2) — Di5 teget mesafesi

8 Radyan dnsinden bikim aqsi (derece = 1/ 120). Diz sac 0° kabul edilir.

Onerilen baslangic degerini seri Uretimden dnce test bukiimiyle dogrulayin.




RAL Kodlari

RAL renkleri modelinizde

* RAL katalogunda kodla arama yapin ve
renk gruplarini filtreleyin.

« Sik kullandiginiz renkleri favorilere ekleyin.

* Sectiginiz rengi parcaya uygulayin veya
modelin uzerine surukleyin.

» Ozel 6zellik yazimi agikken RAL kodunu
parcanin 0zel ozelliklerine otomatik
yazdirin.

» Dosya ve konfigurasyon kapsamini
belirleyin.

D?SSOUDWORKS Design Dosya Dizenle Géranam Ekle Araclar  Pencere ﬁ' D = @ x E - % {:o:} - By - - B’Q -
?Jg @ @ % i @ @ E % @) @ a P a @ B Dosya Bilgileri

Acnim K Faktord  Mesting Abkant Maliyet Otomatik Malzeme _C‘rze\ Profil  Teknik Disanya Barkod VYapilacaklar Standart RAL  Dosya Hazir %N de Kullanildi?
Al Hesaplama Yerlesim BUkOm | Hesaplama Kodlama Listesi Ozelllk Hesabi Resim Aktar Uretimi  Listesi  Bilgiler Kodlan indekleme Makrolar erede Ruflanddis

Database '@ Lisans

;] Duyurular @ Hakkinda

E Dosya Konumunu Ag 3 Giancelleme 0 Destek

SR-100_MAIN_ASSEMEBLY.SLDASM *

Montsj | Ayense Worls | L ¢CLLE D& 0 @6 8l &l

e

B8 Oe® - & x

~

00 - & x K o3

— Tdm gruplar

@ RAL Kodu Ara x

% ® Segenekler

g Tim Renkler Favoriler

=]

I * % *

RAL 1000 RAL 1001 RAL 1002

4 #

B Ravioos

> " *

RAL 1012 RAL 1013 RAL 1014
i i i
RAL 1015 RAL 1016 RAL 1017
i
RAL 1018
i 4
RAL 1021 RAL1023
b4
RAL 1026

¥
RAL 1036 o

216/ 216 renk

Goranamlerini degigtirmek icin objeleri seg

Ekrandaki renkler yaklasik gosterimdir. Fiziksel RAL numunesinin yerini tutmaz.

Tam Tarimb

Dazenleme Montaj

Basitlegtirilmis Arayiiz 382 Performans Asistan: O @ @ MMGS =
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Dosya Bilgileri

Aktif belgenin teknik bilgileri

» Dosya bilgilerini ve konfigtrasyonlari tek
ekranda inceleyin.

» Ozel 6zelliklerin ifadelerini ve
degerlendirilmis degerlerini birlikte gorun.

» Kesim listesinde olcu, kalinlik, malzeme ve
agirhk bilgilerine ulasin.

 Belgedeki tablolari inceleyin ve arama
yapin.

* Bilgileri Excel’e aktarin veya dosyanin
bulundugu klasoru agin.

% Ayense Works - Dosya Bilgileri

3 Yenile

é Excel'e Aktar [* Klasarde Gaster

— (O

SR-01-001_BASE_PLATE

E Dosya Bilgileri
R Konfiglirasyonlar
E Ozel Ozellikler

B Kesim Listesi

&R Tablolar

Kesim Listesi 18 kayrt

Ozellik Adi

Bounding Box Length

Bounding Box Width

Sheet Metal Thickness

Bounding Box Area

Bounding Box Area-Blank

Cutting Length-Quter

Cutting Length-Inner

Cut Outs

Bends

Bend Allowance

MATERIAL

Mass

Mecrrintinn

Tip

Metin

Metin

Metin

Metin

Metin

Metin

Metin

MMetin

Metin

Metin

Metin

Metin

Rdetin

Dejer / Metin ifadesi

"5W-5ac Levha Kalinh§i@ @ @5heet< 1> @SR-01-001_BASE_PLATE.SLDPRT"

Sheet=1=

"SW-Simirlandirma Kutusu Uzunlugu@ @ @5heet< 1> @5R-01-001_BASE_PLATE.SLDP...

"SW-Sinirlandirma Kutusu Genigligi@ @ @Sheet< 1> @5R-01-001_BASE_PLATE.SLDPRT"

"SW-Sinirlandirma Kutusu Alani@ @ @Sheet< 1= @SR-01-001_BASE_PLATE.SLDPRT"

"SW-Sinirlandirma Kutusu Alani-Bos @@ @5heet< 1> @5R-01-001_BASE_PLATE.SLDP...

"SW-Kesme Uzunlugu-Dis@@@Sheet< 1> @5R-01-001_BASE_PLATE.SLDPRT"

"SW-Kesme Uzunlugu-I¢@ @ @Sheet< 1> @SR-01-001_BASE_PLATE.SLDPRT"

"SW-Kesilmigler@@@5Sheet< 1> @5R-01-001_BASE_PLATE.SLDPRT"

"SW-Bikidmler@ @ @5heet< 1> @SR-01-001_BASE_PLATE.SLDPRT"

"SW-Bikiim [zni@@@Sheet< 1> @SR-01-001_BASE_PLATE.SLDPRT"

"SW-Malzeme@ @ @5heet<1> @5R-01-001_BASE_PLATE.SLDPRT"

"SW-Kitle@ @ @Sheet< 1> @5R-01-001_BASE_PLATE.SLDPRT"

Chest

Salt okunur = SR-01-001_BASE_PLATE - Yalniz aktif konfigirasyonun mevcut kesim listesi; gincelleme / yeniden clusturma yapilmaz.

Degerlendirilmig Deger

702.39

602.2

1.5

422G79.73

411829.2

2609.18

3561.98

79

0.5

AlS] 304

4841.65

Chest

Q

® Kapat
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Standart Bilgiler

Teknik referanslara erisim

« Sirketinizin teknik standart ve referans
belgelerini bir araya getirin.

 Belge adi, anahtar kelime ve dosya turuyle
arama yapin.

» Aradiginiz belgeyi listeden agin.

* Teknik referanslara uygulama iginden
erisin.

Ayense Works - Standart Bilgiler

o,

Bilgi kiitiphanesi 1 belge

Tiir Belge Adi
PG Flanslar
+

® Belgeler kullamma hazir

Arama Kelimeleri

Paslanmaz Flanglar

® 1 belge hazir W

- e e e .j.:EFa e - - Duzenle

Dosya

flans-734x1024,)pg

Diosyalar givenli AYEMSE kiitlphanesine kopyalamir

Boyut

1104 KE

Kaynak dosyamin konumu degisse bile kiitliphane kopyas! korunur

Eklenme

01.00.2026 15:02

18



[ 1 Dosya indeksleme

Klasorler arasinda dosya arama

* Yerel disk ve ortak klasorlerdeki dosyalari
indeksleyin.

« Klasorleri tek tek dolagsmadan dosya adiyla
arama yapin.

* Dosya turune gore filtreleyin ve Onizlemeyi
inceleyin.

» Uygun dosyalari dogrudan acgin veya
bulunduklari klasore gidin.

* Yeni dosyalar icin dizini yenileyin.

Gosterilen ornekte 798.276 6gelik indekste arama: 0,20 sn. Sure, sisteme ve aramaya gore deqgisir.

ﬁ Ayense Works - Dosya indeksleme

o,

Arama sonuglan 500+ sonug

Dosya Adi 1~

ALT SAC 1 - Varsaylan. SLDDRW

ALT SAC 2 - Varsayilan. SLDDRW

ASKI PROFIL PANEL TAKIM SLDDRW
Assemnbly - Manufacturing - [G1].5LDDREW
Assembly - Manufacturing - [G1].5LDDRW
Assembly - Manufacturing - [G1].5SLDDRW
Assembly - Manufacturing - [G1].5LDDRW
Assemnbly - Manufacturing - [G1].5LDDREW
Assernbly - Manufacturing - [G1].5LDDREW
Assemnbly - Manufacturing - [G1].5LDDRW
Assernbly - Manufacturing - [G1].5LDDRW

Assemnbly - Manufacturing - [G1].5LDDREW

B0 B0 B0 B0 B0 B0l B0 B0 B0 [ER B0 [E0 E{_
L L L L L L [ L L L L L L

Assembly - Manufacturing - [G1].5LDDRW

indeks hazir = 798.276 Gde

Degiigtirme Tarihi

23.00.2026 20:22

23.09.2026 20:22

20.12.2023 11:39

26.09.2026 11:41

26.08.2026 11:59

26.00.2026 20:41

26.09.2026 09:04

26.09.2026 11:20

26.09.2026 10:30

26.09.2026 11:53

26.09.2026 12:56

26.09.2026 11:53

27.09.2026 10:59

Tir -

SLDDRW

SLDDRW

SLDDRW

SLDDRW

SLDDRW

SLDDRW

SLDDRW

SLDDRW

SLDDRW

SLDDRW

SLDDRW

SLDDRW

SLDDRW

627 KB

628 KB

19 MB

238

23B

23B

23B

23B

23B

238

23B

238

23B

o 198276c5ehay SRS ? — O X

il 500 eslesme gasterili

Konum =

Ci$Recycle.Bin\5-1-5-21-3239706417-2895375548-...
CA$Recycle.Bin\S-1-5-21-3239706417-2895375548-...
CA$Recycle.Bin\S-1-5-21-3239706417-2895375548-...
CihUsers\Ayense\AppDatat\Local\Temp'\AyenseTempl...
ChUsers\Ayense\AppData‘\Local\Temph\lAyenseTempl...
ChlUsers\Ayense\AppData\Local\Temp\AyenseTempl...
CihlUsers\Ayense\AppData\Local\Temp\AyenseTempl...
Chlsers\Ayense\AppData\Local\Temp\AyenseTempl...
ChlUsers\Ayense\AppData\Local\Temp\AyenseTempl...
ChUsers\Ayense\AppData\Local\Temp\AyenseTempl...
CihUsers\AyensehAppDatat\Local\Temp\AyenseTempl...
CihUsers\Ayense\AppDatat\Local\Temp'\AyenseTempl...

ChUsers\Ayense\AppData‘\Local\Temph\lAyenseTempl...

Dosya dnizlemesi

ALT SAC 1 - Varsayilan.SLDDRW
SLDDRW 62,7 KB
23.00.2026 20:22

Bulundugu klasdri ag

Arama 0,20 sn
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22 Nerede Kullanildi?

Parcanin bagl oldugu montajlar r

i ﬁ% Ayense Works - Nerede Kullanildi?

¥ Klassr Ekle ¥ Yollar - - é Excel'e Aktar 3 Indeksi Gancelle

Vv - 0 x|

SR-01-001_BASE_PLATE.SLDPRT

Arama Konumlan

« Parcanin hangi montajlarda ve teknik

resimlerde kullanildigini bulun. Arams Somuclan 2 doeys N
0o O Daosya Adi Konum
» Sectiginiz arama konumlarini ve alt
L7 - -
- . . SR-100_MAIMN_ASSEMBLY.SLDASM Ch\UsershAyensel\Downloadshindustrial-sheet-metal-enclosure-server-rack-1.snapshot. 5\ SR-100_MAIM_ASSEMBLY.SLDASM
klasorlerini tarayin. v
Jh= SR-01-007_BASE_PLATE.SLDDRW C:A\SRecycle.Bin\5-1-5-21-3239706417-2895375548-2054298235- 1000M\SRI0OFC2 N Sac-Acinimi1.5MM\SR-01-001_BASE_PLATE.SLDDRW

« lIgili dosyalari tam konumlari ve
onizlemeleriyle inceleyin.

» Sonugtaki dosyayi agin veya listeyi Excel’e
aktarin.

* Yeni ve degisen dosyalar icin indeksi
guncelleyin.

2 sonug » 5911 SOLIDWORKS dosyasi » Indeks: 27.09.2026 16:56 - Kapsam eksik: 1929 klasar atland), 0 dosya okunamads. - Yeni dosyalar icin Indeksi Gancelle.

1 klasor = Alt klasarler dahil

Onizleme

Windows Gnizlemesi » Kaydedilmis dosya

@ Kapat

Sonuglar secilen ve erisilebilen konumlarla sinirhdir. Eksik kapsam uyarilarini kontrol edin.
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[ 1 Dosya Konumunu

Modelden kaynak klasore - ——

« g T C J > KAUPLAR > 1. cizim 1. CIZIM klasorinde ara Q
@ veni ~ 3% ] @D ® ] Tl sirala ~ = Gorunum ~ e D &nizleme
Ad . Degigtirme tarihi Tir Boyut
i LMS-TORK SIVIC TAKIM 18.10.2024 17:43 SOLIDWORKS Ass... 207 KB
‘% LMS-TORK SWITCH TAHRIK SACI 6.09.2024 17:07 SOLIDWORKS Part... 140 KB
L4 Aktlf pa rga, l I lontaj Veya te kn I k reSI I " n e LMS-TORK SWITCH YASTIK SACI 16.08.2024 13:16 SOLIDWORKS Part... 164 KB
kl s am T “y LMS-TUTAMAK 6.08.2024 15:03 SOLIDWORKS Part... 181KB
aSOru n u agl n - # LMS-UCT 208 INAFAG 16.08.2024 13:16 SOLIDWORKS Part...

@ LMS-UST DISLI GOBEK 20.09.2024 09:06 SOLIDWORKS Part... 125KB

B LMS-UST DISLI SACI

o Montajda Segtiginiz bilegenin kaynak % LMS-UST DISLI TAKIM :;:...':.23'241_::: SOLIDWORKS Ass... 113 KB
dOSyaS I n I bu | u n ] % LMS-weld nut 01_din 18.10.2024 17:43 SOLIDWORKS Part... 214 KB

4 LMS-YAY BRAKET SACI 20.09.2026 1 SOLIDWORKS Part... 205 KB

SOLIDWORKS Part... 280 KB

o LMS-YAY MILI 16.09.2026 00:47 SOLIDWORKS Part... 251KB

& LMS-YAY SASE BAYRAK 20.09.2026 19:10 SOLIDWORKS Part... 92 KB

C Kayltl I dosyaya Wi n dOWS Gezg i n i N LMS-VAY SASE YASTIK SACI 20.09.2026 12:11 SOLIDWORKS Part... 142 KB

uze rl nden u |a§ IN. i LMS-YAY TAKIM 20.09.2026 17:15 SOLIDWORKS Ass... 661 KB
§ LMS-YAY 16.08.2024 13:16 SOLIDWORKS Part.. 496 KB
. LMS-YUZEY 19.08.2024 11:17 SOLIDWORKS Part. 76 K8
@ LMS-ZEMIN 17.10.2024 1 SOLIDWORKS Part. 95 K8
“, LMS-ZINC BAGLT. MILI 7.09.2024 09:20 SOLIDWORKS Part.. 105 K8
% LMS-ZINC. BAGLT. BORU 7.09.2024 09:21 SOLIDWORKS Part. 140 K8
", LMS-ZINCIR ARA BORU SACI £.09.2024 16:25 SOLIDWORKS Part... 103 KB
- LMS-ZINCIR ARA BORU TAKIM 18.10,2024 17:43 SOLIDWORKS Ass... 332 KB
I, LMS-ZINCIR ARA BORU TAKIM SOLIDWORKS Dra... 315 K8
4 LMS-ZINCIR BAKLASI 1 SOLIDWORKS Ass... 107 K8
. LMS-ZINCIR BAKLASI 2 SOLIDWORKS Ass... 93 KB
% LMS-ZINCIR BAKLASI 3 7.09.2024 09:20 SOLIDWORKS Ass... 116 K8
" LMS-ZINCIR KOSEBENTT 4,09.2024 08:44 SOLIDWORKS Part... 185 KB
 LMS-ZINCIR KOSEBENT2 17.08.2024 08:55 SOLIDWORKS Part... 147 K8
) LMS-ZINCIR MAKARA 7.09.2024 09:20 SOLIDWORKS Part.. 114 K8
“o LMS-ZINCIR MONTAJ TAKIM 18.10,2024 17:43 SOLIDWORKS Ass... 475 KB
i LMS-ZINCIR MONTAJ TAKIM 024 09:24 SOLIDWORKS Dra... 1.499 KB
1 RAC TIMFID CACT A 1E A0 WA 1217 CALIMAINDKT Nac 117 ¥D

21465c 1 bgeseqildi 213 KB (=]



@ Otomatik Kodlama

Ortak bir kod duzeni

» Otomatik kodlamada hedeflenen kapsam:
parca ve montaj kodlarini ortak bir
dlizende olusturma.

» Kodlama hedefi: tekrarlanan kod giriglerini
azaltma ve dosyalari tutarli kodlarla takip
etme.

Temsili araytz

22



Ortak Database

Ekibiniz i¢in ortak ayarlar

« Sirketinize 6zel antet, sablon ve dosya
konumlarini ortaklastirin.

 Paylasilan ayarlar farkli bilgisayarlarda
ayni dizende kullanin.

* Plaka ve profil stok kartlarini tek
merkezden yonetin.

* Abkant makine ve takim ayarlarini
ekibinizle paylasin.

 Standart belgeleri ve makro kutuphanesini
ortak kullanin.

 Ortak antet ve ayar guncellemelerini bagli
bilgisayarlara aktarin.

Ayense Works - Database ve Konumlar

YOMETIM
Ortak database dosyasi

@ Database

@ Konumlar

OKUMA DURUMU

Database deigikiikderi diger @ Yol seilmedi

bilgisayarlara bir sonraki
SOLIDWORKS aqiginda uygulamr.

Database icerigi

ﬁ Abkant Makine ve Takim Ayarlari

B makine Slguleri, secili bigak/kahp, dzel takimlar, kaynak gizimleri ve favoriler

E Profil Stok Kartlan

Profil kodu, agklamasi, boyu we birimi; kesim projeler paylagimaz

@ Daosya Konumlan
Sablon, kitiphane ve referans klasorlerini ortak kullamn

Mesting Verileri ve Ayarlan

Plaka kartlan, ebatlar, mesafeler, galisma tercihleri ve parca arsivi

|:I__—I Standart Bilgiler
Aranabilir tekmik belgeler ve yonetilen ortak dosya kopyalan

Hazir Makrolar

Makro listesi, swp dosyalan, modil ve prosedir bilgiler

® 0 konum kargilagtinidi » 0 segili

® Ortak dstabase bagl: 4‘/ =0 X

%9 Database Seg

YAZMA DURUMU CALISMA MODU

& Yol segilmedi + Baglanti yok
Database bekleniyor
Kapah
0 kart
0 konum
Kapali
0 belge

0 makro

Database degisiklikleri bagl bilgisayarlarda bir sonraki SOLIDWORKS acllisinda uygulanir.
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@ Hazir Makrolar

Kendi makro kutuphaneniz

» Kendi SOLIDWORKS makro kutuphanenizi
olusturun.

* Sik kullandiginiz makrolari kaydedin ve
duzenleyin.

« Makroyu listeden secerek ilgili belge
uzerinde caligtirin.

* Tekrarlanan islemlerde makro dosyasini
yeniden aramadan erisin.

Yalnizca guvendiginiz makrolari ¢aligtirin.

Ayense Works - Makro Kiitiiphanesi

Makro Kiitiphanesi

® 0 makro hazir

Kayith makrolar 0 kayt
Makro Adi

Omek makro

_I_

® Makrolar ydkleniyor

75 Secileni Sil
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Yapilacaklar Listesi

Tasarim islerinin takibi

* Kigisel gorevlerinizi SOLIDWORKS’ten
ayrilmadan kaydedin.

* Aciklama, hedef tarih ve oncelik belirleyin.

« Tamamlanan ve tamamlanmayan igleri ayri
ayri takip edin.

» Gorevleri siralayin, sutunlardan filtreleyin
ve durumlarini guncelleyin.

» Gorev listenizi Excel’e aktarin.

.. Ayense Works - Yapilacaklar Listesi ® 1 aktif gorev M B — 1ol X |
75 sil & Excel'e Aktar Tamamlanmayanlar v Hedef tarihe g&re A & Ayarlar
Gorev - Agiklama - Hedef Tarih - Oncelik  ~ Durum -
|E| Ayense Gorevim 1 Gérev yapilacak. 31.12.2026 MNarmal Planlandi
+
Gorevler kaydedildi Garevler otomatik kaydedilir
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%d Duyurular

Ekip bilgilendirmeleri

 Ekip duyurularini uygulama icinde
goruntuleyin.

* Ortak bilgilendirmeleri ayni merkezden
takip edin.

» Calisma ortamindan ayrilmadan
duyurulara ulasin.

q_‘] Ayense Works - Duyurular

Yayin Tarihi

Dizen

le

Bashk

Sifre Ayan

Acgiligta Goster

® Ortak database W

Kapat
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Lisans

Lisans bilgileriniz elinizin altinda

* Lisans durumunuzu ve bitig tarihini
goruntuleyin.

 Kalan kullanim suresini takip edin.

 Lisans numaranizi gosterin, gizleyin veya
kopyalayin.

* Kurulum ve kullanim sorulariniz icin destek
ekibine ulasin.

2"

Ayense Works - Lisans Bilgileri

Lisans Bilgileri

Bu bilgisayarda etkin olan Ayense Works kullanim hakk:

? — 0O =«

LISANS AKTIF

Firma

lgili kigi / E-posta
Lisans tdrd
Basglangig

Bitig

Denanim kaimligi

Lisans Mumarasi

Ornek Firma
ornek@example.invalid
Premium / Cevnmigi
25.09.2026

05.10.2026 - 10 giin kald

Goster

Lisansi tagima

Bilgisayar deqigtirirken Gnce lisans bu
cihazdan kaldinn. internet baglantiss
gerekir.

Lisansi Bu Bilgisayardan Kaldir
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% Guncellemeler

Yeni surumlerin takibi

* Yeni Ayense Works surumlerini uygulama
icinden kontrol edin.

« Yayimlanan surum bilgilerini ve notlari
inceleyin.

« Paket dogrulamasiyla guncelleme surecini
takip edin.

* Kurulum yonlendirmeleriyle yeni surume
gecin.

2"

Ayense Works - Giincelleme

Glincelleme Merkezi

? — O =

® Denetim bekleniyor

yUkLD SOROM

v2.6.0

Bu bilgisayarda galisan Ayense Works siirim

Surim notlan

Guncel surimi gérmek igin Denetle digmesine basin.

Hazir

SOM SOROM

Denetlenmedi

Guncelleme sunucusundan gdvenli bicimde denetlenir

Gincellemeyl Denetle

Indir ve Giincelle

Kapat
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@ Destek

Uygulama icinden destek

« Sorunlariniz ve ozellik talepleriniz igin
destek kaydi acin.

» Talebinize JPG veya PNG ekran goruntusu
ekleyin.

» Gegcmis taleplerinizi ve gorusmeleri takip
edin.

* Okunmamig yanitlari bildirimlerden gorun.

@ Ayense Works - Destek Goriismesi

Abkant makine dlciileri
AY-101 |

Yamitland

Ayense Destek  2509.2026 15:47

Deneme

Ayense Destek 2509 2026 15:48

Ornek destek vaniti: Slcileri kontrol edio veniden denevebilirsiniz.

YENI MESAJ

Gorsel Ekle  IPG / PNG - En fazla 2 ME

29



@ Hakkinda

Ayense Works urun bilgileri

* Kurulu Ayense Works strumunu
goruntuleyin.

« Urlin bilgilerine ve kullanim kosullarina
erisin.

« Uretim hazirhi§1 ve dosya yonetimi

araclarini ayni galisma ortaminda kullanin.

2"

Ayense Works - Hakkinda

. Ayense Works

SOLIDWORKS Yardimao Yazilim

— O

ORON SORDMI

SOLIDWORKS LiSANS DURLINU BILGISAYAR KiIMLIGI

Kimligi Kopyala

Son Kullamicr Lisans Sozlesmesi

AYENSE WORKS SON KULLANICI LISANS SOZLESMESI
Sardm: 01.09.2026

1. KAPSAM VE KABUL

Ayense Works'i kurmaniz, etkanlestirmeniz veya kullanmamiz bu sézlesmeyi kabul ettiginiz anlamina gelir. Yazilhm, gegerli bir SOLIDWORKS lisans

bulunan ortamlarda kullamilan bagimsiz bir yardimar uygulamadir.

2. LISANS HAKKI

Her lisans, sipang formunda aksi belirilmedikge tek bir fiziksel bilgisayara ve dogrulanmig donanim kimligine baglanir. Yillk lisans yalniz gegerli sdre

boyunca kullanilabilir. Kalicr lisans, bakim déneminde hak kazanilan son uygun siirdm igin siiresiz kullanim saglar; yeni sGriamler ve teknik destek igin

aktif bakim gerekir. Demo lisansi sireli ve yalniz degerlendirme amaghdir.

2 2026 Ayense Works Destek
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Uretim akisiniza uygun modiilleri birlikte secelim

Demo i¢in bize ulasabilir ya da ayense.com’u ziyaret edebilirsiniz.

+90 533 524 34 59 info@ayense.com

dayense.com
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